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2K UHS 2:1 - Ciry polyurethanovy lak + Hardener

CHARAKTERISTIKA:
TURBO GLOSS CLEAR je dvojslozkovy polyuretanovy lak s
nizkym obsahem rozpoustédla, s vysokou pevnosti, zaloZzeny na

[ ES [2004/42 | 2B (d) (420)], je snadno zpracovatelny, optimalné
zpracovatelny i v nepfiznivych podminkéach kabiny, velmi vysoky
obsah pevnych latek, vyborna odolnost proti povétrnostnim vlivim,
vynikajici odolnost proti zaZloutnuti, nastavitelné az velmi rychlé
doby schnuti, vynikajici tokové vlastnosti, snadno lestitelny do

vysokého lesku.

akrylatu vytvrzeném isokyanatem. Vyhovuje SOC smérnice 2004/42
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APLIKACE.:

TURBO GLOSS CLEAR je vhodny pro pouziti na vSechny
obrouSené a odmasténé staré laky, 2K barvy, zakladni laky a
polyesterové laminaty. Je vhodny pro pouZiti bodovych oprav, na
Caste€né lakovani a repasy.
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NAVOD NA POUZITI :

P1500, napf. pomoci ASD nebo Genius 3 nebo 4.

Dle objemu: D

100 dilt laku Turbo Gloss Clear

50 dilG tuzidla Turbo Gloss Hardener
5 -20% fedidla AP-R nebo CSR (dle potfeby)

%} \ 3. Dobfe promichejte
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5. Stiikaci tlak Velikost trysky:

Strikaci pistole
BézZnym zplsobem
HVLP

1,2-1,3mm
1,3-1,4mm

6. Nanaseni — strikaci kabina

1. Stavajici lakované plochy musi byt dobfe vycistény, odmastény a zmatovany hrubosti P1200 az
Pfed matovanim i po pouzijte antistaticky cisti¢ SG-A Eco.

2. Smésovaci pomér (dle rozsahu lakovanych ploch):
le hmotnosti:

64 g laku Turbo Gloss Clear
31 g tuzidla Turbo Gloss Hardener

-20 g fedidla AP-R nebo CSR (dle potieby)

Normalni tuzidlo: je pfiblizné 90 minut pfi teploté 20 °C a relativni vihkosti 65 %
Rychlé (kratké) tuzidlo: je pfiblizné 45 minut pfi teploté 20 °C a relativni vlhkosti 65 %

Strikaci tlak:

1,8 — 2,2 bar (stfikaci tlak) *
0,7 bar (rozpraSovaci tlak) *

* Dodrzujte doporuceni
vyrobce stfikaci pistole

Stfedné uzavreny film a po 5-10 minutach nasleduje druha, plna vrstva na uzavreni.




NAVOD NA POUZITI :

7. Doba odvétrani:
RT 212 Pfed suSenim v kabiné& nebo IR 5 -10 minut (v zavislosti na vykonu kabiny)

8. Doby zasychani v kabiné:
Normaini tuzidlo: 20 — 30 minut pfi teploté v kabiné 60 °C
Rychlé (kratké) tuzidlo: 10 minut pfi teploté v kabiné 60 °C, 60 minut pfi teploté v kabiné 20 °C
Rychlé (kratké) tuzidlo + max. 5% fedidla CSR: 30 minut pfi teploté v kabiné 40 °C

IR suSeni (kratké viny)
Blikanim 10 minut pfi teploté 45 °C
Suseni po dobu 15 minut pfi teploté 60 °C

P¥i teploté v mistnosti 20 °C — 120 minut

SPECIFIKACE:

Zaklad: polyuretan na bazi akrylatu tvrzeny izokyanaty

Obsah pevné latky: prfiblizné 61% smési

Obsah pevnych latek dle objemu: pfiblizné 52% smési

Hustota: cca. 1,0 g / ml smési

Doporucéena tloustka suchého filmu: 40 - 60 um

Teoreticka vydatnost: cca. 9,2 m2 na L

Viskozita pri 20 °C: Smés cca 20 s /4 mm (DIN 53211)
Zakladni slozka cca 35 s /4 mm (DIN 53211)
Komponent tvrdidla cca 12 s / 4 mm (DIN 53211)

VOC: =420 g/ 1.

ZVLASTNI POZNAMKY:

TURBO GLOSS CLEAR - teplota pro optimalni zpracovani by méla byt 20 - 25 ° C. Prakticka spotfeba
materialu zavisi na nékolika faktorech, napf. tvar objektu, struktura povrchu, zplsob aplikace, nastaveni tlaku
atd.

SKLADOVANI: ZDRAVi A BEZPECNOST:

12 mésicl v uzavieném originalnim obalu. Vezmeéte, prosim, na védomi udaje o bezpec&nosti,
které jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobce.

SKLA[DOVY BALENI CiSLO cisLo CELINiHO
KOD VYROBKU SAZEBNIKU
TURBO GLOSS CLEAR 1 L CHTGC1 1L déza 70601
TURBO GLOSS CLEAR 5 L CHTGC5S 5 L kanystr 70602
HARDENE NORMAL 0,5 L CHTGHN500 0,5L doza 70603
HARDENE NORMAL 2,5 L CHTGHN25 2,5 L kanystr 70605
HARDENE FAST 0,5 L CHTGHF500 0,5L doza 70610
HARDENE FAST 2,5 L CHTGHF25 2,5 L kanystr 70611

PROHLASENI: uvedené informace jsou zaloZeny na objektivnim testovani, zkuSenosti a vyzkumu nasi firmy, jsou vSak véeobecné
a neobsahuji zaruky. Vzhledem k fadé faktort ovliviiujicich tyto Udaje mohou mit jen nezavazny charakter. Kazdy uZivatel je povinen se
presvédcit v jednotlivych pfipadech o vhodnosti pouziti viastnimi zkouSkami a testy, vyzkouSenim produktu na nenapadnych mistech nebo
vyrobou vzorku. Vyhrazujeme si veSkera prava Cinit zmény v zajmu zlepSeni nebo dal$iho vyvoje vyrobku.

POUZE PRO PROFESIONALNI A PRUMYSLOVE POUZITI!
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